SEMNMA

IN

Modelo de
Mejora Continua

LINEA TECNOLOGICA DEL PROGRAMA
DISENO

RED TECNOLOGICA
DISENO DE MODAS Y CONFECCIONES

DISENO DE ACCIONES DE FORMACION COMPLEMENTARIA

cODIGO: DENOMINACION DEL PROGRAMA
93510498 CONFECCION DE ROPA HOGAR EN TECNICA DE PATCHWORK
VERSION: SECTOR DEL PROGRAMA:

1 INDUSTRIA

Vigencia del Fecha inicio Programa: 30/06/2020

Programa Fecha Fin Programa: El programa alin se encuentra vigente
DURACION

MAXIMA 48 horas

JUSTIFICACION:

La comercializacién en el exterior de ropa de hogar hecha en colombia la cual incluye articulos
para cocina, cama y bafio decoracién fue de us$29.5 millones segtn datos del Dane (Portafolio,
2018) con analisis de procolombia. La gran diversidad de articulos para el hogar ha posicionado al
pais como el segundo pais exportador de ropa de hogar en América y el quinto en Latinoamérica,
razon por la cual las tendencias decorativas pertenecen a un mercado emergente y ampliamente
influyente en la economia nacional.

El patchwork es una técnica que hace referencia a la unién de trozos de tela cortados en forma
geomeétrica, unidos de manera equilibrada y armonica creando una composicion de disefios
exclusivos en la construcciéon de un producto. Igualmente aplica el desarrollo sostenible
aprovechando retal de tela o reutilizacion de materias primas, contribuyendo con el medio
ambiente, ademas permite desarrollar habilidades motrices, realizando productos originales
aplicados a la confeccién de lenceria hogar..

Debido a lo anterior el Sena propone el programa de confeccion de ropa de hogar en técnica de
patchwork, con el objetivo de desarrollar en el aprendiz nuevas competencias técnicas en la
elaboracion de lenceria de hogar y generar nuevos proyectos de vida que fortalezcan su entorno
social y personal.

REQUISITOS DE
INGRESO:

-Edad minima 14 afios.
-Cumplir con el tramite de seleccion definido por el Centro

ESTRATEGIA
METODOLOGICA:

Centrada en la construccion de autonomia para garantizar la calidad de la formacion en el marco
de la formacion por competencias, el uso de técnicas didacticas activas que estimulan el
pensamiento de disefio, para la resolucion de problemas simulados y reales; soportadas en el
utilizacion de las tecnologias de la informacién y la comunicacion, integradas, en ambientes
abiertos y pluritecnolégicos, que en todo caso recrean el contexto productivo y vinculan al aprendiz
con la realidad cotidiana y el desarrollo de las competencias.

Igualmente, debe estimular de manera permanente la autocritica y la reflexion del aprendiz sobre el
que hacer y los resultados de aprendizaje que logra a través de la vinculacion activa de las

cuatro fuentes de informacion para la construccion de conocimiento:

El instructor - Tutor

El entorno

Las TIC

El trabajo colaborativo.
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DISENO DE MODAS Y CONFECCIONES

. _COMPETENGIA _
: c'OD'tc';jO‘: DENOMINACION
290601225 MODIFICAR PRENDAS DE VESTIR DE ACUERDO CON TECNICAS DE SASTRERIA

Y MODISTERIA

ELEMENTO(S) DE LA COMPETENCIA

DENOMINACION

Determinar condicion inicial

Corregir defectos

Preparar reformas

2. RESULTADOS DE APRENDIZAJE

DESCRIPCION

3. CONFECCIONAR LENCERIA HOGAR APLICANDO TECNICA DE PATCHWORK Y CRITERIOS DE CALIDAD

2. DESARROLLAR MOLDERIA DE LENCERIA HOGAR APLICANDO TECNICA DE PATCHWORK

1 RECONOCER MATERIALES Y HERRAMIENTAS UTILIZADAS EN LA TECNICA DE PATCHWORK

3 CONOCthENTOS

3 1 CONOCIMIENTOS bE CONCEPTOS Y PRINCIPIOS

PATCHWORK: HISTORIA, TECNICA Y APLICACIONES.
MATERIALES TEXTILES: CLASES Y CARACTERISTICAS.
INSUMOS: TIPOS Y CARACTERISTICAS,

AGUJAS: CALIBRES, REFERENCIA Y USO.

HILOS: CALIBRES Y USOS.
LENCERIA: TIPOS Y USOS.

GEOMETRIA: LINEAS, FIGURAS Y ACOTACIONES.
MOLDE: DEFINICION Y CARACTERISTICAS
TRAZO: TIPOS DE TRAZO Y CARACTERISTICAS
SIMBOLOGIA: CONVENCIONES

CORTE: TECNICA DE CORTE EN PATCHWORK

PUNTADAS: CLASES Y USOS

ORDEN OPERACIONAL: CARACTERISTICAS Y APLICACION.
DESPIECE: TIPOS DE PIEZAS QUE COMPONEN EL PRODUCTO.
CALIDAD: PARAMETROS DE CALIDAD.

MOTRICIDAD FINA: EJERCICIOS Y APLICACION
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DISENO DE ACCIONES DE FORMACION COMPLEMENTARIA

CODIGO: DENOMINACION DEL PROGRAMA

93510013 CONFECCION DE BATA DE TRABAJO

VERSION: SECTOR DEL PROGRAMA:

2 PENDIENTE POR DEFINIR

Vigencia del Fecha inicio Programa; 23/02/2010

Programa Fecha Fin Programa: El programa adn se encuentra vigente
DURACION

MAXIMA 40 horas

JUSTIFICACION:

El sector productivo requiere de personas que sepan confeccionar prendas para trabajo

REQUISITOS DE
INGRESO:

-Carta de presentacion expedida por la comunidad.
-Cumplir con el tramite de seleccion definido por el Centro

ESTRATEGIA

METODOLOGICA:

Centrada en la construccion de autonomia para garantizar la calidad de la formacion en el marco
de la formacion por competencias, el aprendizaje por proyectos y el uso de técnicas didacticas
activas que estimulan el pensamiento para la resolucion de problemas simulados y reales;
soportadas en el utilizacion de las tecnologias de la informacion y la comunicacion, integradas. en
ambientes abiertos y pluritecnoldgicos, que en todo caso recrean el contexto productivo y vinculan
al aprendiz con la realidad cotidiana y el desarrollo de las competencias.

lgualmente, debe estimular de manera permanente la autocritica y la reflexion del aprendiz sobre
el que hacer y los resultados de aprendizaje que logra a través de la vinculacion activa de las
cuatro fuentes de informacion para la construccién de conocimiento:

-Elinstructor - Tutor

-El entorno

-Las TIC

-El trabajo colaborativo

b | COMPETENCIA __
~coplep. | o  DENOMINACION ‘ : '
2.90601 148 OPERAR MAQUINARIA DE CONFECCIONES DE ACUERDO A LAS NECESiDADES

DE ENTRENAMIENTO

| 2, RESULTADOS DE APRENDIZAJE

DESCRIPCION

3/16/26 6:00 PM
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. LINEA TECNOLOGICA DEL PROGRAMA
SENA s
7 Y DISENO
A RED TECNOLOGICA
Modelo de |
e s DISENO DE MODAS Y CONFECCIONES

REALIZAR OPERACIONES DE CONFECCION DE ACUERDO CON LAS ORDENES DE PRODUCCION, APLICANDO
NORMAS DE SEGURIDAD INDUSTRIAL.

3. CONOClM!ENTOS

3.1 CONOCiMlENTOS DE CONCEPTOS Y PRINCIPIOS

HERRAMIENTAS DE TRABAJO: CARACTERISTICAS Y USOS.

CONOCIMIENTO DE MAQUINAS PARA LA CONFECCION DE ROPA EXTERIOR,SOBREHILADORA
(FILETEADORA),PLANA, OJALADORA, BOTONADORA, PRESILLADORA: PARTES, Y FUNCIONES.
AGUJAS PARA LA MAQUINARIA DE CONFECCION DE BATA DE TRABAJO: PARTES, FUNCIONES, SISTEMA Y
CALIBRE.

SISTEMAS DE MEDICION: INSTRUMENTOS Y UNIDADES DE MEDIDA.

NORMAS DE SEGURIDAD INDUSTRIAL: DEFINICION, APLICACION EN CONFECCION POSTURAS EN LA
MAQUINA Y ORGANIZACION EN EL PUESTO DE TRABAJO Y ELEMENTOS DE PROTECCION

39 CONOCIMIENTOS DE PROCESO

IDENTIFICAR LA FUNCION DE LAS PARTES DE LA MAQUINARIA PARA CONFECC]ON DE BATA DE TRABAJO
SELECCIONAR LAS HERRAMIENTAS DE TRABAJO.

UTILIZAR LA AGUJA DE ACUERDO A LAS CARACTERISTICAS DEL MATERIAL A COSER.

ENHEBRAR Y CALIBRAR LA MAQUINARIA UTILIZADA PARA LA CONFECCION DE BATA DE TRABAJO, SEGUN LAS
ESPECIFICACIONES TECNICAS.

AJUSTAR LAS GUIAS O ADITAMENTOS EN LAS DIFERENTES MAQUINAS

OPERAR LA MAQUINA SOBREHILADORA (FILETEADORA), APLICANDO NORMAS DE SEGURIDAD INDUSTRIAL.
£ ; 4. CRITERIOS DE EVALUACION

REALIZA OPERACIONES O TAREAS ASIGNADAS APLICANDO LOS CRITERIOS DE CALIDAD EN LOS TIEMPOS
ESTABLECIDOS

5, PERFIL TECNICO DEL INSTRUCTOR

Requisitos
Académicos

Competencias
minimas

Experiencia laboral
y/o especializacion

CONTROL DEL DOCUMENTO

NOMBRE CARGO DEPENDENCIA/RED | FECHA
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DISENO DE ACCIONES DE FORMACION COMPLEMENTARIA

cODIGO: DENOMINACION DEL PROGRAMA
93510088 MANEJO BASICO DE MAQUINA PLANA Y FILETEADORA

VERSION: SECTOR DEL PROGRAMA:

1 INDUSTRIA

Vigencia del Fecha inicio Programa: 15/04/2010

Programa Fecha Fin Programa: El programa aln se encuentra vigente
DURACION

MAXIMA 40 horas

JUSTIFICACION:

La poblacion requiere de este tipo de formacion debido a que el sector productivo de la confeccion
demanda constantemente personas capacitadas en el manejo de la maquina plana una aguja y
fileteadora (sobrehiladora).

REQUISITOS DE
INGRESO:

-Carta de presentacion expedida por la comunidad.
-Cumplir con el tramite de seleccién definido por el Centro

ESTRATEGIA
METODOLOGICA:

Centrada en la construccion de autonomia para garantizar la calidad de la formacion en el marco
de la formacion por competencias, el aprendizaje por proyectos y el uso de técnicas didacticas
activas que estimulan el pensamiento para la resolucion de problemas simulados y reales;
soportadas en el utilizacion de las tecnologias de la informacion y la comunicacion, integradas, en
ambientes abiertos y pluritecnolégicos, que en todo caso recrean el contexto productivo y vinculan
al aprendiz con la realidad cotidiana y el desarrollo de las competencias.

Igualmente, debe estimular de manera permanente la autocritica y la reflexion del aprendiz sobre
el que hacer y los resultados de aprendizaje que logra a través de la vinculacion activa de las
cuatro fuentes de informacion para la construccion de conocimiento:

-El instructor - Tutor

-El entorno

-Las TIC

-El trabajo colaborativo

_ e COMPETENCIA
- CODIGO: -  DENOMINACION o
290601155 OPERAR MAQUINA PLANA DE UNA AGUJA CUMPLIENDO ESPECIFICAClONES.
TECNICAS

2. RESULTADOS DE APRENDIZAJE

DESCRIPCION

3/16/26 5:51 PM
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OPERAR LA MAQUINA PLANA UNA AGUJA APLICANDO LAS NORMAS DE SEGURIDAD INDUSTRIAL

3 CONOCIM!ENTOS

3 ‘1 CONOCIMEENTOS DE CONCEPTOS Y PRINCIPIOS

Maquina plana una aguja: partes y funciones.

Agujas para la maquina plana una aguja: partes, funciones, sistemas y calibre
Herramientas de trabajo: caracteristicas y usos.

Sistemas de medicion: instrumentos y unidades de medida.

Normas de seguridad industrial en el puesto de trabajo.

13.2. CONOCIMIENTOS DE PROCESO o e e

Identificar la funcion de las partes de la maquina plana una aguja

Seleccionar las herramientas de trabajo

Utilizar la aguja de acuerdo a las caracteristicas del material a coser

Enhebrar la maquina plana una aguja, segtn las especificaciones técnicas

Calibrar la puntada en la maquina plana una aguja, segln las especificaciones técnicas
Ajustar las gwas o aditamentos en la maquina plana una aguja.

Operar la maquma plana una agu;a aplicando normas de seguridad industrial.

4 CRITERIOS DE EVAE_UACION

Enhebra y pone a punto la maquina plana una aguja segln las especificaciones técnicas

Demuestra dominio técnico en el manejo y manipulacion de materiales en la maquina plana una aguja, de acuerdo con los
métodos de trabajo.

Operar la maquina plana de una aguja aplicando las normas de seguridad industrial.

5. PERFIL TECNICO DEL INSTRUCTOR

Requisitos
Académicos

Competencias
minimas

Experiencia laboral
y/o especializacion

o . | COMPETENCIA _
coDIGO: . S DENOMINAC!ON
290601163 OF’ERAR MAQUINA SOBREHILADORA (FILETEADORA) CUMPLIENDO
ESPECIFICACIONES TECNICAS
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Mejora Continua

2. RESULTADOS DE APRENDIZAJE

DESCRIPCION

OPERAR LA MAQUINA SOBREHILADORA (FILETEADORA)APLICANDO LAS NORMAS DE SEGURIDAD INDUSTRIAL

3 CONOCIMIENTOS

3 1. CONOCEM!ENTOS DE CONCEPTOS Y PRINCIPIOS

Maquina sobrehiladora (fileteadora): partes y funciones.

Agujas para la maquina sobrehiladora (fileteadora): partes, funciones, sistemas y calibre
Herramientas de trabajo: caracteristicas y usos.

Sistemas de medicion: instrumentos y unidades de medida.

Normas de seguridad industrial en el puesta de trabajo

3.2. CONOCIMIENTOS DE PROCESO |

Identificar la funcién de las partes de la maquina sobrehiladora (fileteadora)

Seleccionar las herramientas de trabajo

Utilizar la aguja de acuerdo a las caracteristicas del material a coser

Enhebrar la maquina sobrehiladora (fileteadora) segtin las especificaciones técnicas

Calibrar la puntada en la maquina sobrehiladora (fileteadora), segtn las especificaciones técnicas
Ajustar las guias o aditamentos en la maquina sobrehiladora (fileteadora)

Operar la maquma sobrehiladora (fleteadora) aplicando normas de segurldad industrial.

4. CRITERIOS DE EVALUACION

Enhebra y pone a punto la maquina fileteadora segun las especificaciones técnicas

Demuestra dominio técnico en el manejo y manipulacién de materiales en la maquina sobrehiladora (fileteadora), de
acuerdo con los métodos de trabajo.

Operar la maquina sobrehiladora (fileteadora), aplicando las normas de seguridad industrial.

5. PERFIL TECNICO DEL INSTRUCTOR

Requisitos
Académicos

Competencias
minimas

Experiencia laboral
y/o especializacion
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